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Meranie tvrdosti materialov

. Nazov pracoviska: Katedra kvality a strojarskych technologii

. Nazov pontikanej sluzby: Meranie tvrdosti materidlov

. Stru¢na charakteristika ponikanej sluzby: Meranie tvrdosti materidlov podl'a Brinella (STN
EN ISO 6506-1), Vickersa (STN EN ISO 6507-1), Rockwella (STN EN ISO 6508-1)

. Pristrojova technika pouZivana pri realizovani sluzby:

Tvrdomer HPO 250/AQ (Brinell, Vickers) Tvrdomer Rockwell RB 1 (Rockwell)

Poznamka: Pristroje nie su certifikované.

. Vystup sluzby a moZnosti vyuzitia v praxi: Vystupom merania tvrdosti su bud’ priemerné
hodnoty tvrdosti vo vzorkach, resp. ich v charakteristickych Castiach. Vystupom médze byt aj
liniovy priebeh tvrdosti naprie¢ vzorkou. Dané metdody umoZziuji zistovat' tvrdost’ vacsiny
konstrukénych materidlov v prirodnom stave (kovovych, keramickych, ako aj polymérnych),
zvaranych (podla STN EN ISO 9015-1), tepelne a chemicko-tepelne spracovanych a pod.
Hodnoty tvrdosti moézu slazit na kontrolu druhu materidlu, na kontrolu dodrzania

technologického postupu vyroby a pod.




Meranie mikrotvrdosti materialov

1. Nazov pracoviska: Katedra kvality a strojarskych technologit

2. Nazov ponukanej sluzby: Meranie mikrotvrdosti materialov

3. Struc¢na charakteristika ponikanej sluzby: Meranie mikrotvrdosti materidlov podl'a Vickersa
(STN EN ISO 6507-1)

4. Pristrojova technika pouZivana pri realizovani sluzby:

Mikrotvrdomer FM 100

Poznamka: Pristroj nie je certifikovany.

5. Vystup sluzby a moZnosti vyuZitia v praxi: Meranie mikrotvrdosti sa pouziva na zistovanie
tvrdosti velmi malych, resp. tenkych predmetov, tenkych vrstiev (ziskanych tepelnym
spracovanim, chemicko-tepelnym spracovanim, pokovovanim a pod.), na identifikaciu faz pri
metalografickej analyze. Hodnoty mikrotvrdosti mézu sluzit’ na kontrolu druhu materidlu, na

kontrolu dodrzania technologického postupu vyroby a pod.




Staticka skuska ahom - STN EN ISO 6892-1

. Nazov pracoviska: Katedra kvality a strojarskych technologii
. Nazov ponitikanej sluzby: Staticka skiska tahom
. Strué¢na charakteristika ponikanej sluzby: Realizacia a vyhodnotenie statickej skusky tahom

podl'a STN EN ISO 6892-1

. Pristrojova technika pouZivana pri realizovani sluzby:

Trhaci stroj ZD 10/90 (Fpax = 100 kN) Trhaci stroj ZDM 5 (Fynax = 50 kN)

Poznamka: Pristroje nie su certifikované.

. Vystup sluzby a moZnosti vyuZitia v praxi: Vystupom statickej skusky tahom su hodnoty
pevnostnych a deformac¢nych charakteristik materialov (napitie na medzi pevnosti, napétie na
medzi klzu, taZnost, kontrakcia). Sucastou merania a vyhodnotenia je zdznam tahového
diagramu. Vystupné hodnoty statickej skiisky tahom moézu sluzit’ na kontrolu druhu materiélu,

na kontrolu dodrzania technologického postupu vyroby a pod.




Skiska razom v ohybe - STN EN ISO 148-1

. Nazov pracoviska: Katedra kvality a strojarskych technoldgii

. Nazov pontkanej sluzby: Skaska rdzom v ohybe

Stru¢na charakteristika ponukanej sluzby: Realizacia a vyhodnotenie skisky rdzom v ohybe
podla STN EN ISO 148-1

. Pristrojova technika pouZzivana pri realizovani sluzby:

Pristroj pre skusku rdzom v ohybe

Poznamka: Pristroj nie je certifikovany.

. Vystup sluzby a moZnosti vyuzitia v praxi: Vystupom skisky rdzom v ohybe su hodnoty
energie spotrebovanej na zlomenie skuSobnej vzorky, ktord je mierou hiizevnatosti materialu.
Vystupné hodnoty skusky razom v ohybe mozu sluzit’ na kontrolu druhu materidlu, na kontrolu

dodrzania technologického postupu vyroby a pod.




Metalografické skiasky

1. Nazov pracoviska: Katedra kvality a strojarskych technologii

2. Nazov ponukanej sluzby: Metalografické skusky (makroskopické a mikroskopické)

3. Stru¢na charakteristika ponukanej sluzby: Realizicia metalografického hodnotenia
materidlov zahfhajuca pripravu vzoriek (odber, preparacia, brusenie, leStenie, leptanie),
pozorovanie, vyhotovenie fotografii a ich vyhodnotenie.

4. Pristrojova technika pouZivana pri realizovani sluzby:

Pristroj na rezanie vzoriek Labotom-5

Pristroj na brusenie a leStenie vzoriek LaboPol-5 s automatickym davkovacom suspenzii LaboDoser

a unasaCom pre tri vzorky LaboForce-3




Metalograficka sustava zlozena z metalografického mikroskopu Epityp 2 (1), kamery Moticam 3 (2)

a pocitaca so softvérom Motic Images Plus 2.0 (3)

Poznamka: Pristroje nie su certifikované.

5. Vystup sluzby a moZnosti vyuZitia v praxi: Vystupom metalografickych skusok je znazornenie
(formou fotografie) a vyhodnotenie makrostruktary, resp. mikrostruktiry materialu. Moze byt
uskuto¢nené komplexné hodnotenie Struktury materidlu, alebo hodnotenie Specifickych oblasti
(pritomnost’ poruch, velkost zrna, parametre vrstiev ziskanych roznymi technoléogiami
spracovania materidlov a pod.) Vystupy mézu sluzit’ na kontrolu druhu materialu, na kontrolu

dodrzania technologického postupu vyroby a pod.




Skusky abrazivneho opotrebenia

1. Nazov pracoviska: Katedra kvality a strojarskych technologii

2. Nazov ponukanej sluzby: Odolnost’ kovovych materialov proti abrazivnemu opotrebeniu

3. Stru¢na charakteristika pontkanej sluzby: Skuska definuje stanovenie odolnosti kovovych
materialov proti abrazivnemu opotrebeniu na pristroji s brasnym platnom (CSN 01 5084)

4. Pristrojova technika pouZivana pri realizovani sluzby:

Skusobné zariadenie pre skusku odolnosti proti abraivnemu opotrebeniu na brasnom platne

5. Vystup sluzby a mozZnosti vyuzitia v praxi:

Vystupom merania odolnosti kovovych materidlov je stanovenie pomernej (relativnej) odolnosti
materidlu proti abrazivnemu opotrebeniu na brisnom platne za podmienok definovanych
normou.

Pomerna odolnost’ proti abrazivnemu opotrebeniu (¥, ) je zdkladnym kritériom pre hodnotenie
materialov v laboratérnych skuskach.

Vystupom je zaznam o skuske, kde je uvedeny datum skusky, oznacenie porovndvacich
a skusanych materidlov aich oznacCenie, tvrdost materidlov, hmotnosti a hmotnostny ubytok
materidlov aich aritmeticky priemer, vypocitand pomernad odolnost, pripadne poznadmky

tykajuce sa odlisnosti skisky od danej normy.




SkusSky adhezivneho opotrebenia

1. Nazov pracoviska: Katedra kvality a strojarskych technologii

2. Nazov ponukanej sluzby: Stanovenie tribologickych charakteristik pri adhezivnom opotrebeni

3. Stru¢na charakteristika ponukanej sluzby: Skuska definuje zakladné tribologické
charakteristiky materidlov, chladiacich kvapalin pri adhezivnom opotrebeni.

4. Pristrojova technika pouZivana pri realizovani sluzby:

Skusobné zariadenie pre skisky adhezivneho opotrebenia

5. Vystup sluzby a mozZnosti vyuzitia v praxi:

Experimentalne zariadenie simuluje prevadzkové podmienky trecej dvojice pri definovani
skiSaného materidlu a maziva. Zariadenie umoznovat kontinudlne meranie a zaznamendvanie
postupujiceho opotrebenia, zmenu trecej sily a teploty v styku trecej dvojice.

Pri vyhodnoteni skusky sa definuje aj drsnost’ povrchu materialu, hmotnost’ a rozmery vzorky
pred apo opotrebeni. Testom je mozné vyhodnotit vplyv druhu mazivd na opotrebenie
materialu.

Sledovanim procesu opotrebenia je mozné pre konkrétne podmienky trenia prognoézovat

zivotnost’ obrobeného povrchu a uréit’ medzny stav opotrebenia daného materialu.
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Meranie drsnosti povrchu materialov

. Nazov pracoviska: Katedra kvality a strojarskych technolégii

. Nazov ponukanej sluzby: Kontrola tvaru a rozmeru obrobenych a opotrebenych povrchov.
Struéna charakteristika ponukanej sluzby: Stanovenie povrchovych charakteristik
obrobenych povrchov, nosny podiel, tvar a rozmery na stanovenej dizke obrobeného dielca.

. Pristrojova technika pouZivana pri realizovani sluzby: upinacie prizmy, pracovny stol

(primerna doska).

Pristroj na meranie drsnosti SURFTEST 301 Mitutoyo

5. Vystup sluzby a mozZnosti vyuZzitia v praxi: Pristroj ddva udaje stavu povrchu pri merani

drsnosti povrchu, analyzuje odchylky skuto¢nej plochy od plochy menovitej v oblasti
mikrogeometrie povrchu. Posudzuje plochu na rezoch povrchov ato v smer pohybu nastroja
alebo v smere kolmom na tento pohyb. Je moZnost’ vytvorenia tlaceného zaznamu z kontroly pre

potreby archivacie.
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Kontrola tvaru a rozmeru obrobenych a aplikovanych hriadel’ov

1. Nazov pracoviska: Katedra kvality a strojarskych technologii

2. Nazov ponukanej sluzby: Kontrola tvaru a rozmeru obrobenych a aplikovanych hriadel'ov.

3. Stru¢na charakteristika pontikanej sluzby: Stanovenie tvarovych charakteristik obrobenych
povrchov, tvar arozmery na stanovenej dizke obrobeného hriadela, meranie kruhového
radidlneho hadzania, meranie kruhovitosti, meranie osovej vzdialenosti.

4. Pristrojova technika pouZzivana pri realizovani sluzby: opticka hlava, pracovny stol

Optickd hlavica s konikom a pridavnym Pridavné zariadenie na meranie osovej

zariadenim na zadkladnej doske vzdialenosti

a) opticka hlavica P3
b) zakladna doska 1600mm

¢) pridavné zariadenie na meranie osovej vzdialenosti (polomeru - r)

d) upinacie zariadenie — konik

5. Vystup sluzby a moZnosti vyuzitia v praxi: Vystupom merania optickou hlavou je skutocny
stav deliaca. Hlava P3 sa pouZiva k zriadeniu a skuSaniu novych 1 aplikovanych dielcov. Podl'a
typu vykonavanej prace je tito hlavu mozno vyuzit' na stole dané¢ho pracovného stroja (frézy,

brusky) alebo na pracovnt dosku dodévanu so $irkami hrotov 800 az 1600 mm.
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Kontrola tvaru a rozmeru obrobenych a opotrebenych povrchov

1. Nazov pracoviska: Katedra kvality a strojarskych technologii

2. Nazov ponukanej sluzby: Kontrola tvaru a rozmeru obrobenych a opotrebenych povrchov.

3. Stru¢na charakteristika ponukanej sluzby: Stanovenie geometrickych charakteristik
obrobenych i aplikovanych dielcov, tvar a rozmery na stanovenej dizke obrobeného dielca..

4. Pristrojova technika pouZivana pri realizovani sluzby: upinacie prizmy, pracovny stol

(primerna doska).

Digitalny ciselnikovy odchylkomer Mitutoyo s miniprocesorom, pamatovou kartou a dial’kovym

ovladanim

| i R T ——

5. Vystup sluzby a mozZnosti vyuzitia v praxi: Pristroj dava udaje geometrického stavu dielca pri

merani tvaru a rozmeru, analyzuje odchylky skuto¢nej plochy od plochy menovitej v oblasti
ogeometrie povrchu. Posudzuje plochu na rezoch povrchov ato v smer pohybu nastroja alebo
v smere kolmom na tento pohyb. Je moznost vytvorenia tlaceného zdznamu z kontroly pre
potreby archivacie. Pristroj s presnostou 0,001 mm je pri merani uchyteny na pevny stojan
s pracovnym stolom. Nastavenie smeru pohyblivého dotyku odchylkomera je zabezpecené
kolmo na snimant plochu. Odchylkomer je prepojeny kéblom s miniprocesorom. VSetky
namerané hodnoty su zaznamendvané a odosielané pomocou dialkového ovladaca do pamiti
miniprcesora a po Statistickom vyhodnoteni je mozné vysledky merania vytla¢it’ na tlaciarni

miniprocesora.
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Ohrev vzoriek

1. Nazov pracoviska: Katedra kvality a strojarskych technologii

2. Nazov ponukanej sluzby: Ohrev vzoriek

3. Struc¢na charakteristika ponikanej sluzby: Realizacia ohrevu vzoriek pre tvarnenie za tepla,
pre tepelné a chemicko-tepelné spracovanie a pod.

4. Pristrojova technika pouZivana pri realizovani sluzby:

Pec LM 212.11 svykonom 2,8 kW a maximalnou teplotou ohrevu 1200 °C. Vnutorné rozmery

vyhrievaného priestoru 170 mm x 95 mm x 320 mm:

Pec LH 30/13 s vykonom 3,2 kW a maximalnou teplotou ohrevu 1340 °C. Vnutorné¢ rozmery
vyhrievaného priestoru 310 mm x 310 mm x 310 mm:

5. Vystup sluzby a moZnosti vyuZzitia v praxi: Ohrev vzoriek za Gcelom ich d’alSieho skimania,

resp. spracovania.
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Zvaranie kovovych materialov

Nazov pracoviska: Katedra kvality a strojarskych technologit
Nazov pontkanej sluzby: Zvaranie vsetkych druhov oceli a farebnych kovov
Struéna charakteristika ponikanej sluzby: Zvaranie metédami MMA, MAG, MIG, WIG
Pristrojova technika pouzivana pri realizovani sluzby:
a. Zvaracie zariadenie CITOPULS 11 ( zvaranie MIG/MAG, MMA)
b. Zvaracie zariadenie STEL (zvaranie MIG/MAG)
c. Zvéracie zariadenie SMARTY TX 160 Alu ( zvaranie WIG, MMA)

a) b) ©)

Vs
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L
]
|
K
B

Vystup sluzby a moZnosti vyuZitia v praxi: Zvaranie vSetkych druhov oceli, hlinika, mosadzi
a d’al§ich nezeleznych kovov, zvéranie tenkych plechov s minimélnym tepelnym ovplyvnenim
zvaranych dielov, spajkovanie pozinkovanych plechov metodou MIG. Renovacie

opotrebovanych povrchov navaranim tvrdych oteruvzdornych vrstiev.
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Tepelné delenie kovov

1. Nazov pracoviska: Katedra kvality a strojarskych technologii
2. Nazov pontkanej sluzby: delenie a rezanie kovovych materialov
3. Struéna charakteristika ponikanej sluzby: Rezanie kovov plazmou a kyslikovo-acetylénovym
plameniom.
4. Pristrojova technika pouZivana pri realizovani sluzby:
a) PLASMA-C

b) Kyslikovo-acetylénova stuprava

5. Vystup sluzby a moZnosti vyuzitia v praxi: Rezanie oceli a nezeleznych kovov pomocou

plazmy (ocel’ do hrabky 6 mm, hlinik do hribky 4 mm.)
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SkusSky reznych nastrojov a reznych kvapalin

Nazov pracoviska: Katedra kvality a strojarskych technologit

Nazov ponitikanej sluzby: Skusky trvanlivosti/Zivotnosti reznych nastrojov a tribologické

a obrabacie skusky reznych kvapalin

Struéna charakteristika ponukanej sluzby: Urcenie trvanlivosti/Zivotnosti reznej hrany
nastroja v obrdbacich skuSkach s definovanymi podmienkami, hodnotenie tribologickych
a prevadzkovych vlastnosti reznych kvapalin porovnavanim alebo stanovenim charakteristik
Pristrojova technika pouZzivana pri realizovani sluzby:

a. obréabacie stroje (CNC stistruh DOOSAN Lynx 220A, CNC frézovatka FCM 16 CNC, stipova

vftacka, brasky), b. digitdlny mikroskop, c. zariadenie pre skiisky adhezivneho opotrebenia

5. Vystup sluzby a moZnosti vyuZzitia v praxi: Vystupom je trvanlivost/zivotnost reznej

hrany/néstroja v jednotkdch cCasu, resp. v pocte obrobenych kusov, resp. priebehy rastu
opotrebenia v zavislosti na ¢ase obrabania, prip. stanovenie zavislosti trvanlivosti na reznych
parametroch (T — v, T — f a pod.). Znalost’ tychto hodnot a priebehov umozituje optimalny vyber
nastrojov a stanovenie podmienok ich pouzitia na zdklade experimentalne overenych poznatkov.

Vystupom sluzby je zhodnotenie tribologickych vlastnosti reznej kvapaliny bud’ na zaklade
skuasky adhezivneho opotrebenia (velkost' opotrebenia, priebeh trecej sily a teploty) alebo
hodnotenim Zivotnosti/trvanlivosti nastroja, resp. rychlosti a velkosti jeho opotrebenia, ako aj
kvalitativnych vlastnosti obrobeného povrchu. UmoZiiuje to na zéklade porovnania vykonu
viacerych reznych kvapalin vybrat’ najvhodnejsiu, stanovit’ optiméalne podmienky jej pouzitia, ako

aj overit’ vplyv sposobu aplikacie kvapaliny.
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Tvorba a optimalizacia technologickych postupov

. Nazov pracoviska: Katedra kvality a strojarskych technoldgii

. Nazov pontikanej sluzby: Tvorba/simulacia/optimalizacia, prip. realizacia programov pre
NC/CNC stroje

Strucna charakteristika ponukanej sluzby: Vytvorenie technologickych postupov, odladenie,
simulacia a optimalizacia programov pre CNC sustruhy a frézovacky, pripadne obrabacie centra,
az do 5 riadenych osi.

. Pristrojova technika pouZivana pri realizovani sluzby:

a. pracovné stanice vybavené CAD/CAM softvérom a simulacnym/optimaliza¢nych softvérom

b. CNC ststruh DOOSAN Lynx 220A

c. CNC frézovacka FCM 16 CNC (4 osova)

Vystup sluZby a moZnosti vyuZitia v praxi: Vystupom je program pre ¢islicovy obrabaci stroj
optimalizovany pre zvolené kritérium optimalizacie (Cas, ndklady, kvalita povrchu apod.).
Stucastou modze byt (podla poziadaviek zadavatela) vytvorenie technologickej dokumentacie,
nastrojového listu, tvorba upinacich pripravkov atd’. Sucastou moze aj byt’ kalkulacia vyrobnych

casov a vyrobnych nakladov.
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Lisovanie a rovnanie

1. Nazov pracoviska: Katedra kvality a strojarskych technologii

2. Nazov ponukanej sluzby: lisovacie prace, prip. rovnanie materiadlov hydraulickym montdznym
lisom CDM 80-4.

3. Stru¢na charakteristika pontkanej sluzby: Lisovacie prace ako su opravy, stahovanie,
inStal4cia tesnenia, ¢i lozisk a pod. Hydraulicky montadzny lis je I'ahko prispdsobivy r6znym
druhom préace i rozmerom predmetu.

4. Pristrojova technika pouZivana pri realizovani sluzby:

Hydraulicky montazny lis CDM 80-4

5. Vystup sluzby a moZnosti vyuZitia v praxi: Hydraulicky list nachddza svoje uplatnenie hlavne
v opravovniach, autodielfiach a réznych inych dielach. Je vhodny pre montdzne prace i pre

opravy, napr. rovnanie hriadel'ov, zalisovanie puzdier, ¢apov, lozisk, ohybanie a pod..
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SustruzZenie

1. Nazov pracoviska: Katedra kvality a strojarskych technologii

2. Nazov pontkanej sluzby: Moznost' vykonavania vsetkych druhov sustruznickych prac, ako aj
testovanie reznych a obrabanych materialov, prip. meranie reznych sil a teplot v reze.

3. Struc¢na charakteristika ponukanej sluzby: PouZziva sa pri kusovej a malosériovej vyrobe. Je
mozné nim vykonavat’ vSetky sustruZznicke prace vratane sustruzenia zavitov.

4. Pristrojova technika pouZivana pri realizovani sluzby: Specidlne upinacie zariadenia

Univerzalny hrotovy ststruh SUI - 40 -1

5. Vystup sluzby a mozZnosti vyuzitia v praxi: Vystupom sluzby je priprava vzoriek pre skisobné
merania a samotny skiSobny experiment vykonany na tomto stroji. Na dany stroj je mozné

pripojit’ meracie aparatury, ako 1 pridavné zariadenia pre Specialne experimenty.
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Frézovanie

1. Nazov pracoviska: Katedra kvality a strojarskych technoldgii

2. Nazov pontikanej sluzby: Testovanie reznych a obrabanych materidlov. Meranie reznych sil
a teplot v reze.

3. Strucna charakteristika ponukanej sluzby: PouZiva sa pri kusovej a malosériovej vyrobe. Jedna
sa o typ univerzalnej konzolovej frézovacky s vodorovnym vretenom.

4. Pristrojova technika pouZivana pri realizovani sluzby: Ku frézovacke je mozné pripojit’ rdzny
sortiment obrabacieho prislusenstva (zvislé vreteno, obrazacia hlava , priestorova frézovacia

hlava).

Konzolova frézovacka typu FA 3U

5. Vystup sluzby a moZnosti vyuZitia v praxi: Vystupom sluzby je priprava vzoriek pre skusobné
merania a samotny skiSobny experiment vykonany na tomto stroji. Na dany stroj je mozné

pripojit’ meracie aparatury, ako 1 pridavné zariadenia pre Specialne experimenty.
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Reverzné inzinierstvo - 3D skenovanie

1. Nazov pracoviska: Katedra kvality a strojarskych technologit

2. Nazov ponukanej sluzby: Reverzné inzinierstvo s vyuzitim optického 3D skenovania

3. Stru¢na charakteristika ponukanej sluzby: Vytvorenie digitdlneho modelu objektu
z existujuceho fyzického objektu s vyuzitim bezdotykového optického 3D merania/skenovania.

4. Pristrojova technika pouZivana pri realizovani sluzby:
a) Opticky skener HP 3D SLS Pro S3+dualna kamera, skenovacia bunka s optickym skenerom

David SLS-1, oto¢ny stol TT-1

b) Pracovna stanica s prisluSnym softvérovym vybavenim (SolidWorks, Rhinoceros 5.0,

Mesh2Surface, MeshLab, GOM)

5. Vystup sluzby a moznosti vyuZzitia v praxi: Vystupom je digitdlny model objektu vo zvolenom
formate (napr. *.obj, *.stl, *.iges, *.sldprt, *.3DM), pripadne subor pdvodnych nameranych dat

(mrak bodov), alebo aj 2D vykresova dokumentécia skenovaného objektu.
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Aditivna vyroba, prototypovanie - 3D tla¢

1. Nazov pracoviska: Katedra kvality a strojarskych technologit

2. Nazov ponukanej sluzby: Vyroba modelov s vyuzitim aditivnej vyroby

3. Stru¢na charakteristika pontkanej sluzby: Vytvorenie prototypu objektu, resp. vyroba
funkéného objektu pre rdozne oblasti (strojarstvo, elektrotechnika, architektira, domécnost)
zroznych typov plastov (ABS, PLA, HIPS..), vratane vytvorenia digitdlneho modelu, Gpravy
existujiceho modelu, pripravy modelu na tla¢ anéasledné upravy vytlacku (Cistenie,
vyhladzovanie, uprava farieb).

4. Pristrojova technika pouZivana pri realizovani sluzby:
3D tlaciaren Zortrax M200

Pracovna stanica s prislusnym softvérovym vybavenim (SolidWorks, Rhinoceros 5.0)

5. Vystup sluzby a mozZnosti vyuZitia v praxi: Vystupom je prototyp alebo funkcna stciastka
s rtoznymi mechanickymi/elektrickymi vlastnostami a odolnostou voc¢i réznym vplyvom

prostredia
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Ultrazvukova detekcia skrytych poSkodeni

()

Nazov pracoviska: Katedra kvality a strojarskych technologit

L

Nazov pontikanej sluzby: meranie vnutornych poriuch materialov ako su trhliny a dutiny.
3. Strucna charakteristika poniukanej sluzby: Ultrazvukové nedestrukéné skusanie
materidlov.

4. Pristrojova technika pouZivana pri realizovani sluzby:

Ultrazvukovy defektoskop EPOCH XT

5. Vystup sluzby a moZnosti vyuZitia v praxi: Ultrazvukova detekcia skrytych poskodeni
materialu, hl'adanie a zistovanie velkosti trhlin, dutin, nespojitosti a podobnych nepravidelnosti

pri zvaroch, vykovkoch, blokov, hriadel'ov, nadrzi a konstrukénych dielov.
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Endoskopicka inSpekcia strojov a zariadeni

1. Nazov pracoviska: Katedra kvality a strojarskych technologii

2. Nazov ponukanej sluzby: InSpekcia vnltornych priestorov strojov a zariadeni.

3. Stru¢na charakteristika pontikanej sluzby: Profesionilna endoskopicka inSpekéna kamera
(boroskop) s HD rozlisSenim doddvana s polotuhou oto¢nou sondou (320°) s priemerom 6 mm
ovladanou pomocou vzdialeného bezdrétového modulu. Pristroj je vybaveny velkym farebnym
displejom, SD pamétovou kartou, sondou s LED osvetlenim a modulom pre dialkové ovladdanie
(natacanie) sondy. Endoskop Extech HDV 640 umoziiuje vytvaranie fotografii a nataCanie videa
s pozoruhodnou ostrostou a jasom. Zhotovovanie snimok a natacanie videi s vysokym
rozlisenim je mozné pouzit’ na rychle odhalenie a zdokumentovanie problémov.

4. Pristrojova technika pouZzivana pri realizovani sluzby:

Boroskop HDV 640w

5. Vystup sluzby a moZnosti vyuzitia v praxi: Pristroj je ureny na prezeranie nepristupnych
miest s moznost'ou vytvorenia digitalnej fotografie alebo videa predovsetkym pre priemyselne
udrzby, kontrola spal'ovacieho priestoru automobilu, automotive, bezpecnosti a pod. bez
demontaZe zariadenia. Je moznost’ vytvorenia fotografii a videi z kontrol strojov a zariadeni pre

potreby archivacie.
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Meranie kompresného tlaku - zaZihovy motor

1. Nazov pracoviska: Katedra kvality a strojarskych technologii

2. Nazov ponukanej sluzby: meranie kompresného tlaku vo valcoch zazihového motora.

3. Struéna charakteristika pontikanej sluzby: Realizacia a vyhodnotenie merania kompresnych
tlakov benzinového motora osobnych a I'ahkych tzZitkovych automobilov.

4. Pristrojova technika pouZivana pri realizovani sluzby:

Kompresiometer pre zazihové motory 339-CT09

5. Vystup sluzby a mozZnosti vyuZitia v praxi: Presny pristroj pre meranie kompresného tlaku vo
valcoch zazihového motora cez otvory pre zapal'ovaciu sviecku.
Stprava obsahuje tlakomer 0-20 bar s vysokotlakovou gumovou hadicou (dizkou nastavca 230
mm) ukonCenou rychlospojkou a s vypuStacim ventilom umozZiujicim opakovanie merania
kompresie rovnakého valca bez demontovania koncovky, hadicu dizky 300 mm s rychlospojkou
a koncovkou s kratkym zavitmi M14/M18, maly tlakomer 0-200 psi (0-20 bar) s koncovkou so
zavitmi M14/M18, kovové adaptéry M18/M12/M10, rychlospojku a servisni sadu tesneni

a ventil¢ekov pre tlakomer.
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Meranie kompresného tlaku - vznetovy motor

Nazov pracoviska: Katedra kvality a strojarskych technologii

Nazov ponikanej sluzby: meranie kompresného tlaku vo valcoch vznetového motora.

Strucna charakteristika ponikanej sluzby: Realizacia a vyhodnotenie merania kompresnych
tlakov naftového motora osobnych a I'ahkych GZitkovych automobilov.

Pristrojova technika pouZzivana pri realizovani sluzby:

Kompresiometer pre vznetové motory 789-0145

5. Vystup sluzby a moZnosti vyuZitia v praxi: Presny pristroj pre meranie kompresného tlaku vo

valcoch vznetového motora cez otvory pre vstrekovacie trysky alebo zhavice. Suprava obsahuje
tlakomer 0-70 bar s vysokotlakovou gumovou hadicou ukon¢enou rychlospojkou a s vypustacim
ventilom umoziujucim opakovanie merania kompresie rovnakého valca bez demontovania
koncovky a s koncovkou pre pripojenie adaptérov, ktoré pokryvaji vacSinu stcasnych
vznetovych motorov osobnych i nakladnych automobilov skoro vSetkych znaciek a modelov,
autobusov, pol'nohospodarskych strojov, lodi atd. Adaptéry pre pripojenie cez otvory pre
zhavice pokryvaju rozsiahlu Skalu znaciek: koncern Volkswagen, Alfa Romeo, Fiat, BMW,
Mercedes-Benz, Opel, Peugeot, Citroen, Renault, Saab, Volvo, Land Rover, Chrysler, Toyota,
Nissan, Mazda, Mitsubishi, LDV, Isuzu, Suzuki, Hyundai, Daewoo atd’. Napojenie cez otvory
pre vstrekovace: M20, M22, M24 a Ford Stanadyne.
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Diagnostika vozidiel

1. Nazov pracoviska: Katedra kvality a strojarskych technologii

2. Nazov ponukanej sluzby: kontrola, diagnostika, vyhl'adavanie a odstranovanie sporadickych
poruch cez rozhranie OBD zasuvky.

3. Struéna charakteristika ponikanej sluzby: Realizicia kontrol a diagnostiky, odhalovanie
poruch v elektrickych systémoch riadenia modernych benzinovych a dieselovych motorov.

4. Pristrojova technika pouZivana pri realizovani sluzby:

Diagnosticka stolica Bosch FSA 740
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5. Vystup sluzby a mozZnosti vyuZzitia v praxi: Tester FSA 740 predstavuje kompletné rieSenie
diagnostiky. Obsahuje vSetky potrebné komponenty, ako je modul KTS 540 na komunikaciu s
riadiacimi jednotkami.

Tester pre analyzu systémov moézeme vyuzit’ ako generator signalov umoziujuci efektivne a bez
demontédze zistit, ¢i je chybny snimac, privodné kable, konektory alebo riadiaca jednotka.
Diagnostika komponentov umoznuje efektivne diagnostikovat 40 typov elektrickych
a elektronickych komponentov s rozsiahlou softwarovou podporou. Meracia technika a
zobrazenie su automaticky nastavené na testovany komponent. Testér obsahuje vysoko vykonny
univerzalny 2kanalovy pamétovy osciloskop s mimoriadnou rychlostou (vzorkovacia rychlost’
50 milidonov vzoriek/s) a s bezkonkurenénymi schopnost’ami zobrazenia, ukladanim do paméti a

presnym vyhodnotenim priebehu signélov.
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Diagnostika vstrekovacov

1. Nazov pracoviska: Katedra kvality a strojarskych technologii

2. Nazov ponukanej sluzby: Diagnostika vstrekovacov benzinovych motorov

3. Stru¢na charakteristika ponukanej sluzby: Diagnostika a Cistenie vstrekovacov SE-6A
umoznujuce statické a dynamické skusanie a Cistenie vstrekovacov a vstrekovacich ventilov
benzinovych motorov.

4. Pristrojova technika pouZivana pri realizovani sluzby:
Diagnosticky pristroj disponuje prehladnym ovlddanim ama Sest priesvitnych presne

kalibrovanych odmernych nadob pre zachytavanie roztrekovaného luca paliva.

5. Vystup sluzby a moZnosti vyuZitia v praxi: Zistovanie prevadzkového stavu a Cistenie

vstrekovacov benzinovych motorov.
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